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Prectéte si prosim vSechny bezpecnostni pokyny a navody. NedodrZeni bezpe&nostnich pokynt mize mit za nasledek vznik zranéni & vznik
poZéru. Uschovejte si vSechny bezpeénostni pokyny a navody.



1 Signs and symbols

o

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.
NedodrZzovani mize mit za nasledek velmi vazna zranéni.

Tento symbol oznacuje moznou potencielné nebezpecénou situaci.

Pokud ji nezabranite, mize dojit k poskozeni vyrobku nebo predméti v jeho
blizkosti.

Tento symbol oznaCuje uzivatelskeé tipy a ostatni uzitecné informace.

61000-3, EN 12100 T1, EN 12100 T2, EN

c € 98/37/EG 89/336/EWG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN

1037, EN 847-1

DD40G / DD40P Typ.Cislo: 916001, 916002, 916010, 916020,

2.1 Udaje k vyrobci

916021,916025, 916030, 916031,916034,
916040, 916041,916045

STEPCRAFT GmbH & Co KG, An der Beile 2, 58708 Menden, Germany, Tel. +49 (0)2373 /179 11 60, Fax

+49 (0)2373 /179 11 59.

2.2 Charakteristika stroje

VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vyrobnim Stitku.

C
X
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Tfida ochrany I

Oznadeni CE k dokumentaci shody se zadsadnimi bezpe¢nostnimi poZadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smémice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka nafadi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Pro minimalizaci rozika Urazu pozorné pfectéte manual k obsluze.



2.3 Technical data
Univerzalni motor, ktery nerusi
rozhlasové a TV vysilani
Pfikon (normélini zatiZeni)
Proud pfi norméalnim zatizeni
Otacky pfi chodu bez zatizeni
Upinaci zafizeni pro nastroj s upinaci klestinou @
Upnutelny prdmér nastroje maximalné
Upnutelny nastroj minimainé
Pouzitelna fréza @, maximum
Brusny valecek @, maximum
Hmotnost bez sitového kabelu
Rozméry (S$xDx V)

230 V~, 50 Hz

1000 W

4.6 A(230V)
4.000 — 25.000 rpm
3,175 mm

8 mm

3mm

36 mm

40 mm

1.6 kg

73 x 254 x 79 mm

MM-1000

4.000 min*!

7.500 min!

12.000 min!

16.000 min!

21.000 min"!

25.000 min!




2.4 Emissions

Udavané hodnoty jsou emisni hladinou. Ackoli existuje souvislost mezi emisni a imisni hladinou, nem(Ze byt z
toho spolehlivé odvozeno, zda jsou nutna dodate¢na bezpecnostni opatreni. Aktuaini, existujici faktory, které
ovliviluji existujici imisni hladinu na pracovisti zahrnuji trvani expozice, charakteristiku prostoru, dalsi zdroje
hluku apod., jako napfiklad pocet stroji a dal$i sousedni opracovavani. Kromé toho se mohou pfipustné imisni
hladiny liSit podle zemé. Pfesto je tato informace vhodna k tomu, aby umoznila uzivateli stroje lep$i odhad
nebezpedi a rizika.

241  Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi zjiSténych podle EN 60745 ¢ini:

Hladina hluku Lea=75dB (A)
Nejistota Kpa =3 dB (A)
Hladina akustického vykonu Lea =86 dB (A)
Nejistota Kpa =3 dB (A)

Méfeni hluku bylo provedeno na volnobéh a bez upnutého nastroje.

2.5 Rozsah dodavky

Frézovaci motor MM-1000 kompletni v¢.:

1 upinaci klestina g 3,175 mm OZ8A 401E DIN 6388A
1 jednostrannykli¢ AF 17

1 navod k obsluze

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*

2.6 Uzivani vyrobku v souladu s jeho uréenim 2.7 Zbytkova rizika

Motor na frézovani je uréen k pevnému zabudovani Nebezpeci

do vodicich obrabécich systému s upinacim obvodem | pfi spravném pouzivani a
0 @ 43 mm. Vybér nastrojd se provadi v zavislosti na dodrzovani bezpegnostnich
zpracovavaném materialu a vykonu pohond posuva.

U nastrojl vzdy zohlednéte jeho maximalni primér,

hloubkou Ubérua zérover realnou vykonnost motoru

na frézovani.

Pouziti s ruénim vedenim této jednotky je vyloucené. . L L
e , o . . - Pri zlomeni & poSkozeni nastroje muze dojit

Pfistroj neni vhodny pro primyslovy trvaly provoz. . P ’ )

A L d ; k jeho vymrsténi mimo pracovni pole stroje
Maximalni Udaj o ota¢kach najdete v kapitole 2.3 b O )
Technicka specifikace - S pracovni jednotkou manipulujte pouze pokud je

. , . . L odpojena od elektrické sité
Frézovaci motor je povazovan za netplny stroj.

Nedplny stroj smi byt uveden do provozu teprve - PF[ Silouhgdobéjéim pf)uiivéni bez ochrany sluchu
poté, co bylo stanoveno, Ze stroj, do kterého ma mdZze dojit k zhoreni sluchu.

byt netiplny stroj zabudovan, odpovida aktualnim - Vdechovani emisi prachu (vSechny typy) mize
ustanovenim a platnym smérnicim o strojich. pfi dlouhodobéjSich expozicich - provozu bez

odsavani nebo doplrikovych ochrannych prostfedki

Dbejte prosim také na pfislusné zaruéni podminky zplsobovat zdravotni problemy.

motoru na frézovani a pfipadnych doplfiujicich
nastrojd.



3 Bezpecnostni pokyny
Nebezpeci
Dbejte stéle nasledujicich
bezpeénostnich pokyn( a platnych
Obecné pokyny:

- - Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornik,
za UCelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych zafizeni, ktera
jsou pro pfislusny tkon pfedepsana, ani na stroji
neméfite nic, co by mohlo omezit bezpeénost.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna.

- Zabrarite ostrym lom0dm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Nepouzivejte:

- PoSkozené nastroje a nastroje s pozménénou
geometrii / tvarem.

- Tupé nastroje

- Nastroje urCené pro jiné pracovni otacky nez rozsah
otacek této pracovni jednotky.

Pokyny pro pouzivani ochranych pomtcek:

- Béhem prace vzdy pouZivejte ochranu sluchu
- Béhem prace vzdy pouzivejte respirator.
- Béhem prace vzdy pouZivejte ochranné bryle.

Pokyny pro obsluhu

- Do pracovniho prostoru pracovni jednotky nestrkejte
ruce.

- Zkontrolujte zda v obrab&ném materidlu nejsou
cizi pfedméty

Pokyny pro servis a udrzbu:

- Pravidelné ¢isténi pracovni jednotky je klicem k
Spolehlivému a bezpe¢nému pouzivani jednotky

- S pracovni jednotkou VZdy pouZivejte jen originalni
dily a prvky pfislusenstvi STEPCRAFT. V opa¢ném
pfipadé se vyrobce zfika zaruky a odpovédnosti.

manufacturer will not accept any warranty claims
and cannot be held liable.

4 Vybava/ nastaveni
4.1 Priojeni napajeni
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Vymeéna nastroje

Nebezpedi:
Béhem (drzby a nastavovani
odpojte jednotku od elektrické sité
Béhem vymény néstroje pouzivejte
Ochranné rukavice. Nastroje b&hem
a bezprostfedné po praci jsou horké
a v pfipadé fréz téZ maji ostré
Pracovni ¢ast 1 (Obr.1) frézovacilbrusné jednotky je
vybavena pfesnou klestinou 2 (Obr. 1) pro upnuti

nabrousené hrany.

Je usnadnéno dik aretaci pracovni jednotky 4.(Obr.1)
Pracovni postup vymény nastroju:

e Zaaretujte hfidel pracovni jednotky 1 (Obr. 1)
Stisknutim tlacitka aretace 4 (Obr. 1).

«  Vytahnéte nastroj z klestiny.

«  Zasunite do klestiny novy nastroj az na doraz.
Zkontrolujte zda je nastroj dobfe usazen.

«  Pracovni jednotka 1 je pfi vyméné zaaretovana.

«  Pomoci kli¢e AF17 opét dotahnéte pfevleCnou
Matici.

5 Provoz

5.1 Uvedeni do provozu

Obsluha pracovni jednotky musi byt pfed pouzivanim
pracovni jednotky seznamena s pokyny k obsluze,
bezpec€nostnimi pokyny a zasadami bezpe€nosti.

Tento navod k obsluze se zabyva obsluhou pracovni
jednotky. Ohledné instalace si prectéte dal$i pfirucky
k této pracovni jednotce.



5.2 Zapinani a vypinani
«  Zapnuti: Posurite vypina¢ 5 (Obr. 1) dopfedu

«  Vypnuti: Stisknéte pfedni stranu vypinace a

a vypina¢ sam pieskoCi do polohy vypnuto
Vestavény ochranny elektronicky systém zajistuje
plynulé navySeni otacek po zapnuti a umozriuje plynuly
pfechod mezi jednotlivymi pfednastavenymi rychlostmi.
Tento elektronicky systém navic v pfipadé pretizeni
shizuje vykon motoru napf pfi zastaveni vietenne

Vypne jednotku. Jednotku v takovém pfipadé zapnéte
a pokracujte v praci se snizenou rychlosti posuvu.

Diky oto¢nému ovladaci X (obr. 2) Ize kontinuainé
prestavovat rychlost v rozsahu 4,000- 25,000 ot/min.

5.3 Kilestina

AN

7 Troubleshooting

Nebezpeci:

Lehce naSroubujte pfevieénou
matici 3 kvdli ochrané zavitu na
vietenu 1, ale nikdy ji neutahujte
pevné, pokud neni osazena
nastrojem. Upinaci klestina 2 by se
mohla prili§ seviit a tim poskodit.

Nebezpeci:

e Povolte previe¢nou matici 3 s klestinou 2 (obr. 1).
*  Vyklopte klestinu 2 z loZe.

6 Servis audrzba

Nebezpeci

Béhem servisu a tdrzby méjte

Jednotku odpojenu od el. sité
STEPCRAFT stroje a pracovni jednotky jsou vyrabény
jako nizkonarokové na udrzbu
Vymérite uhliky motoru nejpozdg&ji po kazdych 125 -
150 provoznich hodinach.

PouZita loZiska jsou namazéna pro celou dobu své
Zivotnosti. Po delSi dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
STEPCRAFT na servisni prohlidku.

6.1 Skladovani

Neni-li stroj del$i dobu pouzivan, je nutno ho dikladné
vyCistit. NeoSetfené kovy postfikejte antikoroznim
prostiedkem.

Zjistovani pficin existujicich poruch a jejich odstrafiovani provadéjte pozorné
soustfedéné a pozomé. Vzdy pred tim odpojte stroj od elektrické sité!

Dale jsou uvedeny nejcastéjSi poruchy a jejich pficiny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho

obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis.

Defect Cause Elimination
Jednotka nelze spustit Neni k dispozici sitové napéti Zkontrolujte napajeni
Vadny sitovy jistic Vyméfite pojistku

Opotfebované uhliky motoru

Zaneste jednotku do
STEPCRAFT zékaznického servisu

Zastaveni jednotky béhem prace | Vypadek sité

Zkontrolujte vaSe jistice




8 Prohlaseni vyrobce o shodé s EC

3

EC Manufacturer's Declaration of Conformity
in terms of the directive 2006/42/EC, appendix Il part 1 A

Manufacturer: STEPCRAFT GmbH & Co. KG

Address: An der Beile 2, 58708 Menden, Deutschland
Type of product: STEPCRAFT Milling Motor

Type designation: MM-1000

Hereby we declare that the device named above is consistent with the following relevant
regulations:

" EU machine directive 2006/42/EC
- EC EMC directive 2004/108/EC

. The machine observes the protection targets of the EC low voltage directive (LVD)
2006/95/EC.

Applied harmonized standards, whose references have been published in the Official Jour-
nal of the European Communities:

EN 61029-1 11/2010 Safety of transportable motor-operated electric tools,
Part 1: General requirements

Representative for the compilation of the technical documentation is the signatory of this
declaration.

This declaration becomes void if not authorized modifications are made to the device.

Menden, 3™ of April 2018

Al A

b '/
STEPCRAFT GmbH & Co. KG, Markus Wedel Peter Urban
An der Beile 2, 58708 Menden Kaufmannischer Geschaftsfuhrer Technischer Geschaftsfuhrer






